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Xantener Stra3e 12, 45479 Milheim (Ruhr)
Tel.: (0208) 41969-0 | Fax (0208) 41969-23

Internet: www.faltenbalg-hersteller.de
E-Mail: mail@penkert.com

Faltenbalg-Fragebogen
Faltenbdlge mit eingendhten

- Auust Peniert

Maschinenschutzelemente weit /7¢7

www.faltenbalg-hersteller.de
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Faltenbdlge mit einem GuBeren Faltendurchmesser iber 200 mm sind zweckméBigerweise mit eingendhten Drahtringen und
umgelegten Spiralfedern zu armieren, damit sie nicht deformiert werden kénnen.

Faltenbalge Gber 500 mm max. Ldnge sollten mit eingendhten Ringen und von aufBen mit umgelegten Spiralfedern ausgeristet
werden, damit Durchhdangen und Uberdehnen vermieden werden.

Ausnahme: geringe Faltentiefe (unter 20 mm) oder Platzmangel bei L min.

Faltenbdlge, die Spindeln schitzen und waagerecht arbeiten, kdnnen mit Stitz- oder Gleitringen versehen werden, um ein

Durchhdngen, Scheuern oder Verklemmen zu vermeiden.

Faltenbalgabmessungen:

innerer Faltendurchmesser Di
duBerer Faltendurchmesser *) Da
Lange maximal L max.
Lange minimal L min.
Anzahl der Falten *) z
Stulpendurchmesser di
Stulpenlange b
Stulpendurchmesser d2
Stulpenlange a
etwaiger Flansch & d3
etwaiger Flansch & d4

Arbeitsweise:

[ ] waagerecht

Sonstige Angaben:
Was soll geschitzt werden?

Mit welchen Flussigkeiten kommt der Balg in BerGhrung? Wasser, Ol, Fett, Kuhlflissigkeit

Von innen, E] von aufBen E]

Ist der Faltenbalg Warme ausgesetzte
Wie oft wird der Balg ausgezogen?

ca.

ca.

E] senkrecht

Spindel, Welle, Kolben
Von innen und aufBen
°C
mal p/Min.

*) nach Méglichkeit dem Hersteller iberlassen
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